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1. Anvendelsesomrade

Vedr. Referencetilstand

Omregning til referencetilstand sker f. eks. for CO efter formlen:

21— O2ref o
CO(mg/nm3) = ————— . COmalt(ppm) -1,25
(mg ) 21— 02malt (ppm)

Der har hidtil i DK veeret anvendt en referencetilstand ved 10 % O, for krematorieanlaeg. Det har
veeret almindelig praksis at anvende 11 % ved forbreendingsanleaeg for affald. | vore nabolande an-
vendes 11 % for krematorier. Det anbefales, at omregne til 11 % O, for krematorieanlaeg, sa omreg-
ningen til referencetilstand svarer til international praksis.

For el-opvarmede ovne foreslas dog anvendt en referencetilstand ved 15 % O, med falgende be-
grundelse:

| el-opvarmede ovne "fortyndes” rgggasserne ikke med rgggas fra stgttebraendere der har et lavere
iltindhold (ca. 8%) i forhold til reggassen fra selve kremeringen (15%). Rgggas fra stettebraendere
bidrager med ca. 25% af reggasvolumet og derved “straffes” el-opvarmede anlaeg nar der males
koncentrationer af stav, CO eller Hg og der omregnes til samme referencetilstand. I Tyskland an-
vendes 0gsa 15% O, som referencetilstand for el-opvarmede krematorieanlzag.

2. Beskrivelse af de vaesentligste miljgforhold

Ved udarbejdelse af udkastet er der skelet til de greenseveerdier, som er fastlagt i de af vore nabo-
lande, der allerede har krav om rgggasrensning pa krematorier. Gransevardierne samt krav til drif-
ten i Sverige, Norge, England og Tyskland er vist i bilag 1.

Nedenstaende er forskellige emittenter beskrevet, - dels med begrundelse for at de ikke er medtaget
og dels begrundelse for den anbefalede graenseverdi:

Vedr. stgv

Der foreslas en graensevzrdi pd 10 mg/normal m* (som Norge og Sverige). Med rgggasrensning vil
den graenseveerdi altid veere overholdt med god margin.

Vedr. CO

For CO middelkremering anbefales 50 mg/normal m®. Det er som den nugaldende og som Sverige
og Tyskland. Vil normalt kunne overholdes med god margin.

For CO spids anbefales en greensevardi p& 500 mg/normal m* som 2 minutters middelvardi. Det er
egentlig en lempelse i forhold til nugaldende, som er 500 mg/normal m* som 1 minuts middelveer-
di, men rent maleteknisk giver en 2-minutters midlingsperiode en starre sikkerhed for korrekt be-
regning.
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Forklaringen er, at der er tale om maling af O, og CO med 2 forskellige analysatorer (maleceller)
med forskellig responstid, og det er derfor behaftet med en vis usikkerhed at bestemme, hvornar
den malte CO og det malte iltindhold tidsmaessigt harer sammen. Der ses overskridelser af greense-
veerdien ved 1 minuts midling som ikke er reelle, men netop skyldes forskellen i responstid for de to
maleceller.

Iszer ved indsatning af kisten, hvor lagen er aben, og der strammer rumluft gennem ovnen, kan der i
ca. %2 minut males 20-20,9 % O, i raggassen. Som falge af varmestralingen fra ovnens murvark
foregar der en afgasning og deraf falgende CO dannelse. Lige netop i denne periode pa 1-2 minutter
opstar den hgjeste CO spids i kremeringsforlgbet.

Miljgmaessigt er der ingen betenkeligheder ved at fastsaette den anbefalede graenseveerdi. Der vil
ikke veere synlig rag, og emissionen er meget kortvarig (normalt 1-2 minutter).

Vedr. PCDD + PCDF (dioxiner)

PCDD + PCDF kan veere til stede i rgggasserne, men anlaeg forsynet med filtre for primaert at til-
bageholde Hg vil samtidig tilbageholde PCDD+PCDF. Dette er dokumenteret ved malinger pa Bi-
spebjerg og Sundby krematorier.

Pa baggrund af kendte malinger af PCDD+PCDF er det beregnet at massestremsgraensen for at ma-
le PCDD+PCDF iht. Luftvejledningen ikke er overskredet.

Da maling af PCDD+PCDF samtidig er meget kostbar, mener vi ikke det er rimeligt at forlange
preaestationskontrol af denne parameter, og anbefaler saledes heller ikke en graenseverdi, hvilket i
gvrigt er i overensstemmelse med Luftvejledningen.

Vedr. Hg (kviksglv) og andre tungmetaller

Der anbefales en granseveerdi for Hg pa 0,1 mg/m3 (svarende til Luftvejledningens krav for andre
anleagstyper).

Der hersker en del usikkerhed om mangden af kviksglv i afdgdes tandfyldninger. Der har i de sene-
re ar veeret fortaget forskellige undersggelser af tandlaegers forbrug af amalgam, og man har ud fra
de fremkomne oplysninger foretaget forskellige sken. Der er naturligvis betydelige usikkerheds-
momenter der gar sig geldende. F. eks.:

» Hvor mange tender er fjernet inden deden
* Hvor mange amalgamfyldninger er udskiftet med andet materiale
* Hvor stort spild (hos tandleegerne) skal der regnes med

| ”Miljgprojekt 808 - massestrgmanalyse for kviksglv i Danmark” fremszttes en antagelse af, at det
vil vare rimeligt at regne med et indhold pa 4 gram kviksglv som gennemsnit i afdgdes tender.
Ogsa denne antagelse ma imidlertid anses for at vaere behaftet med ovennavnte usikkerhedsmo-
menter.

Konkrete malinger af kviksglvemissioner fra kremeringer er foretaget pa Odense, Kolding og Bi-
spebjerg krematorier. Maleresultaterne er vist i bilag 2.
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Disse malinger viser et gennemsnitligt udslip pa 1,119 gram pr. kremering, altsa veesentligt lavere
end antaget i Miljgprojekt 808. Antallet af malinger (51) gar resultatet rimeligt repraesentativt, og
der kan derfor veere grund til betvivle rigtigheden af de antagelser, der alene baserer sig pa statistisk
materiale og oplysninger fra hhv. tandleger, leveranderer o.a.

Det er imidlertid en udbredt antagelse indenfor branchen, at indholdet af Hg i afdgdes teender vil
gges i de kommende ar. | Sverige antages det, at indholdet vil gge frem til ar 2020, hvorefter det vil
falde som fglge af, at amalgam er under udfasning som fyldningsmateriale.

0,1 mg/m3 rgggas Vil svare til at der kan veere op til 4,4 g i afdede ved en filtervirkningsgrad pa
95%, altsa stor sandsynlighed for at det kan overholdes altid og at der det meste af tiden vil vere
langt mindre (idet filtervirkningsgraden normalt vil veere vaesentligt hgjere end 95%)

Nedenstaende skema viser forskellige sammenhange mellem indhold af Hg i afdgde og Hg-
koncentration i raggassen ved forskellig filtervirkningsgrad:

Indhold i afdgde Filtervirkningsgrad Indhold * Koncentration af
g Hg % mg/kremering Hg i rgggassen
mg/m3 (n,t)
95 50 0,02
1 99 100 0,04
95 100 0,04
2 90 200 0,08
95 150 0,06
3 90 300 0,13
95 240 0,1
4,8 90 480 0,2

* Ved beregning af koncentration i reggassen er der regnet med et totalt reggasvolumen pa 2400 m3/kremering

Der er ingen anbefaling om graenseveerdier for andre tungmetaller som f. eks. Bly og Cadmium. Det
er givet, at rensning for Hg automatisk indebaerer, at der ogsa renses for disse. Da det samtidig krae-
ves at der kun anvendes kister godkendt iht. kistedeklarationen sikres det at kistematerialerne er fri
for ungdige indhold af ugnskede stoffer herunder tungmetaller. Det ma derfor anses for overfladigt
og ungdvendigt omkostningskraevende, at fastsatte graenseveerdier for andre tungmetaller.

Vedr. NOy

Der er malt NOx i forbindelse med Kisteprojektet *. Der maltes et indhold op til 2000
mg/m3(omregnet til NO2) men kun i det farste kvarter af en kremering, herefter falder NOx indhol-
det til et meget lavt niveau. Indholdet af NOy er optil 10 gange hgjere for kister fremstillet af span-
plade i forhold til massivtraskister. Forbreendingsmaessigt vil det ikke vaere muligt at &ndre pa no-
get med henblik pa at minimere NOx indholdet og rensning forekommer ikke relevant. Det anses
for ungdvendigt at fastseette en greenseveerdi.

! Miljgvurdering af kister og undersggelse af forbraendingstekniske egenskaber i forbindelse med kremation
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Vedr. SO,

SO, dannes primeert ved forbraending af svovlholdig olie som stettebraendsel. Da der kun anvendes
let fyringsolie anses det ikke at veere relevant at fastseette en graenseveerdi.

Vedr. PAH og lugtstoffer

For PAH og lugtstoffer kan drages samme konklusion som for PCDD + PCDF.
Krav til driften

Vedr. krav til skorstenshgjde og reggastemperatur

En afkasthgjde pa 3 m over tagryg sikrer, at regfanen gar fri af bygningen.

Kravet til raggastemperaturen ved indgang til skorsten har hidtil veeret minimum 150 °C. Dette skal
ses i sammenhang med, at der ikke har veeret stillet krav om rgggasrensning, og at det var gnske-
ligt, at gge spredningen. Det har hidtil veeret uproblematisk, at opretholde en hgj temperatur, idet
der ikke har veeret rgggaskelere pa krematorierne. Rgggastemperaturen uden rgggaskeler er typisk
350 - 400 °C efter iblanding af keleluft.

Efter etablering af reggasrensningsanlaeg vil reggastemperaturen ved indgang til skorsten ikke na-
turligt veere mere end 110-130 °C. Rgggassen skal nedkales til denne temperatur, dels af hensyn til
materialerne i posefiltre, og dels af hensyn til virkningen af aktivt kul til adsorption af tungmetaller.

Der anbefales derfor en skorstenshgjde pa 3 m over tagryg, og en rgggastemperatur ved tilgang til
skorsten pa mindst 110 °C.

For at kontrollere, at B- vardien for Hg, stav og NOx overholdes ved disse data, har vi foretaget en
OML beregning med felgende forudsetninger:

Reggasvolumenstrgm 1800 normal m%h (typisk for 1 ovn)

Kremeringstid 80 min

Skorstenshgjde 10 m over terraen

Generel bygningshgjde (tagryg) 7 m over terraen

Rgggastemperatur 110 °C

Hg emission 0,08 mg/normal m* (4 g input og filtervirkningsgrad 95 %)

Stgvemission 10 mg/normal m?

NO, emission 185 mg/normal m* (hgjeste middelveerdi fra malingerne under kisteprojektet,
nar der regnes med at halvdelen af NOx-emissionen er NO,)

Skorstenslysning g 300 mm

e Ved samtidig drift med 2 ovne er forudsat, at regfanerne smelter sammen, og den resulte-
rende indvendige diameter er beregnet til di = 420 mm.
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De maksimale 99 % fraktiler ved drift med hhv. 1 og 2 ovne er vist i nedenstaende skema:

Stof | Antal o Emissionsgransevardi B veerdi i afstand T|IIang_|g
ovne | Emission Luftvejlednin 20m | 40m | 60m | 100m | BvErdiint
J g Luftvejledning
Stk. | mg/nm? mg/nm’ ug/m® | pug/m® | pg/m® | pg/m® ug/m®
1 0,0282 | 0,0281 | 0,0243 | 0,0163
Hg 2 0,08 0.1 0,0516 | 0,0506 | 0,0480 | 0,0326 0.1
1 4 3 3 2
Stav > 10 300 5 5 5 4 80
1 65 65 57 38
NOx 2 185 400 120 116 111 75 125

Resultaterne viser, at Luftvejledningens B- veerdier for Hg, stav og NOy er overholdte i de gennem-
regnede tilfaelde.

Konklusionen pa ovenstaende er grundlaget for, at vi ikke anbefaler krav om OML beregninger i
forbindelse med ansggning om miljggodkendelse.

Vedr. temperatur i EBK

Der har hidtil vaeret kreevet en temperatur pd mindst 850 °C far indsaetning af kisten og under kre-
meringen.

De senere ars etablering af nye ovne med dataovervagning har imidlertid givet et indgaende kend-
skab til procesforlgbet. Det kan konstateres, at temperaturen i EBK stort set altid under selve kre-
meringen er over 850 °C, uanset at ovnen kun er forvarmet til 800 °C (graf vedlagt som bilag 4).

Ved indsetning af kisten i hovedforbraendingskammeret (HBK) sker en antaendelse af kistemateria-
lerne, som bestar af tort tree - enten massivtra eller spanplader?. Efter ca. 8 — 12 min. falder kisten
sammen og den egentlige lighreending begynder. Under den farste del af processen (0 — 15 min.)
tilseettes meget lidt primaer forbreendingsluft i HBK og meget sekundaer forbreendingsluft i EBK. |
HBK sker en begraenset forbraending og en kraftig pyrolyse. Gasserne fra pyrolysen (hovedsagelig
kulbrinter) fares til EBK, hvor de breender ved tilseetningen af sekundearluften. Tilsetningen af se-
kundeerluft er iltstyret. Hele processen varer typisk 80 min.

| de farste par minutter efter indsatningen stiger temperaturen i bade HBK og EBK. For vurdering
af dioxinemission er det temperaturen i EBK, der er relevant.

Uanset om starttemperaturen i EBK ved indsatning er 800- eller 850 °C stiger den i lgbet af de far-
ste 1-2 min. til 900 — 950 °C. Den fortsatter normalt med at stige frem til sidste fase af kremerin-
gen. Under sidste fase sker en feerdigglgdning af traekul, hidrgrende fra kistematerialerne, og en
udkalcinering af knoglemateriale fra liget. Under denne fase opretholdes den kraevede temperatur i
EBK, om ngdvendigt, af stattefyring.

2 Alle kister til kremering skal veere markede og overholde kravene i DKL’s deklaration vedrgrende kister egnet til
breending (Bilag 3).
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Temperaturforlgbet i EBK er typisk og ensartet ved normale kremeringer. Der vil dog undtagelses-
vis forekomme kister med atypisk indhold, f. eks. barnekister, hvor forlgbet kan blive afvigende.

Under selve ligbraendingen vil der vaere klor til stede i forbraendingsprocessen, hvilket er en betin-
gelse for dannelsen af dioxiner og furaner. Menneskekroppen har et indhold af klor i form af PCB,
NaCl (kogesalt) og HCI (saltsyre).

Under den farste fase, hvor kun Kkisten braender, vurderes, at der ikke er Klor til stede i rgggassen,
eller i hvert fald meget lidt. Det samme er tilfeeldet under den sidste fase, hvor det ma antages at alle
stoffer med et indhold af klor er breendt veek eller fordampede.

Konklusion er, at det forekommer usandsynligt at en @ndring af vilkaret fra 850 °C til 800 °C i EBK
—alt andet lige - vil medfare et gget udslip af dioxiner, eftersom temperaturen alligevel vil veere
over 850 °C under den periode af processen, hvor der er klor til stede.

Etableringen af rgggasrensningsanlag vil under alle omstendigheder reducere emissionen af
PCDD+PCDF til et minimum..

Den mindre forvarmning medfarer en reduktion af olie- eller gasforbruget pa typisk ca. 25 %, og
dermed ogsa en ikke ubetydelig reduktion af udledningen af CO,. Vi mener derfor, at &ndringen
medfarer en forbedring af miljget samtidig med, at krematorierne opnar lavere driftsomkostninger,
samt leengere levetid for ovnenes ildfaste udmuring.

Vedr. Iltindhold i reggassen

Der er ikke anbefalet nogen gvre granse for iltindholdet i reggassen. Standardvilkarenes krav til
indhold af CO sikrer en effektiv forbreending med passende iltindhold.
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Bilag 1: Granseveerdier og driftskrav i andre lande
Sverige Norge® England’ Tyskland®
Emissionsgranser
co 50-100 mg/nm® 100 mg/nm?® 100 mg/nm? 50 mg/nm?
ved 11 % O; ved 11 % O; ved 11 % O, ved 11 % O;
cO 5 min middel 10 min middel
Spid 500 mg/nm® 150 mg/nm® - -
p1as ved 11% O, ved 11% O,
Middel kremesring Middel kremesring Middel kremegring 10 mg/nm®
Partikler 20 mg/nm 20 mg/nm 80 mg/nm 0
ved 11 % O, ved 11 % O, ved 11% O, ved 11% O
100 mg/kremerin
_ eller 0,08 mg/nmg 0,05 mg/nm? 150 r5nog fo/rnétnlérem. ]
Kviksglv | ~ ca. 97 % udsk. v. ved 11 % O, HgT
3g ved 11 % O,
Dioxiner - - 0’45félrg3SE:2”|“TEQ 0 nginm
) 0
0,1 ng/nm®v. 11 % Ved 11 % O
NO, 900 g./krem - - -
Krav til driften
Skorsten 3 m over tagryg
2
Hrajde 3 m. over tagryg 3 m. over tagryg : 10 m over terrzn
C_)phOIdS - 1 sek. 2 sek. -
tid
O, pro-
- - 6 (3) % -
cent (3) %
EBK °C 800 850 850 850
Skorsten
oC - 150 ? -
Skorsten : mindst 10 m/sek.
2 -
Raghast. mindst 8 m/sek. (farste 30 min.) :

® For krematorier med mindst 200 kremeringer/ar
* For nye krematorier
® Ved elektrisk opvarmede ovne er referencetilstanden 15 % O,
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Bilag 2: Malinger af Hg
Krematorium [Tidspunkt Maleperiode = | Malt emission
og male- Mélt  emission kremeringstid | pr. kremering
institut
min. g
g/h
3,300 80 4,400
)22 O owvn1 0,004 131 0,009
Srvin 1,300 79 1,712
3 DTI 0,020 83 0,028
S5 Ovn 2 0,001 82 0,001
£S5 0,002 79 0,003
£ 9 1,200 88 1,760
% = owvn1 0,230 106 0,406
L 5. April 0,090 85 0,128
2001 DTI 1,500 121 3,025
ovn 2 1,400 82 1,913
0,010 90 0,015
0,004 85 0,006
ool i owvn1 0,002 93 0,003
-2060““' 0,001 80 0,001
DTI 0,033 86 0,047
Ovn 2 0,000 97 0,000
0,002 84 0,003
0,054 77 0,069
= ovn 1 0,005 85 0,007
25 13-'%3656“ 0,004 82 0,005
§E o] 0,008 82 0,011
S ovn 2 0,006 80 0,008
0,904 99 1,492
0,498 90 0,747
ot owvn1 5,817 90 8,726
Fobr 2003 0,004 85 0,006
DT 2,130 80 2,840
Ovn 2 0,005 80 0,007
2,317 85 3,282
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1,187 53 1,049
1,187 53 1,049
30. Marts 1,187 53 1,049
2004 Ovn 1og2
DTl 1,187 53 1,049
1,187 53 1,049
1,187 53 1,049
\ 1,948 55 1,786
ok 1,948 55 1,786
=5 16. juni 2004 1,948 55 1,786
% § JDTI ovn 1092 1,948 55 1,786
m 5 1,948 55 1,786
1,948 55 1,786
0,232 55 0,213
0,232 55 0,213
17. juni 2004 0,232 55 0,213
'ori [ 3og4 0,232 55 0.213
0,232 55 0,213
0,232 55 0,213
o 2,716 2,716
Sundby Kremato- 18- J‘E)“T'IZOO“ Ovn 1 2,716 2716
rium 2,716 2,716
Middelvaerdier 0,809 88 1,119

*Bispebjerg er malt pa flles regkanal for 2 ovne. Kremeringstiden er derfor lzengere end
anfart, men Hg vardierne er korrekte. Middel af kremeringstid er derfor ekskl. Bispebjerg
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Bilag 3: Kistedeklaration

Formal Deklarationen omfatter alle kister, der leveres til breending pa danske krematorier.
Dette indebeerer, at kister som ikke er maerkede i henhold til kravene vil kunne
afvises af krematoriet.

Formalet med godkendelse af kister egnet til braending er at sikre, at breendingen
af den enkelte kiste kan foretages pa en sddan made, at alle eksisterende krav til
internt og eksternt miljg samt al gvrig geeldende lovgivning kan overholdes.

Dette indebeaerer, at anteendelse og forbraending af kisten skal forlgbe roligt og
resulterer i en fuldt udbraendt aske.

Indholdet af ubreendbare komponenter f. eks. jern og metal skal begraenses til det
mindst mulige.

Konstruk- Kistekonstruktionen skal veere s solid, at kisten er egnet til sit formal.
tion og De maksimalt tilladelige dimensioner inklusive handtag er felgende:
dimensi-

oner Leengde 210cm - Bredde80cm - Hgjde 80 cm

Til afsaetning af kisten skal bunden veere forsynet med en ubrudt sarg i hele bun-
dens omkreds. Af hensyn til en sikker afsaetning af kisten i ovnene skal bredden
pa sargen — malt udvendig — vaere mindst 50 cm.

Materialer Til kistens bund, sider og lag kan anvendes enten massivtree eller spanplader i
kvaliteten E1 med en tykkelse pa mindst 12 mm. Endvidere kan kisten indeholde
en begreenset maengde af MDF- plade til sarg og lister samt en begreenset
maengde af masonit til laget.

Kisten og kistens udsmykning ma ikke indeholde PVC, polystyren eller andre
plastmaterialer af nogen art.

Til samling af kistens elementer skal anvendes et minimum af ubreendbart mate-
riale. Kistens samlede indhold af jern og metal mé ikke overstige 100 gram. For
kister i overstgrrelse kan der dispenseres fra denne bestemmelse.

Lime til samling af kistens enkeltdele ma ikke veere klassificeret som allergi- eller
kreeftfremkaldende. Indholdet af frit formaldehyd ma ikke overstige 0,5 % i de
anvendte lime. Lime ma ikke indeholde forbindelser med tungmetaller som tin,
bly, kadmium, krom og kviksglv.

Handtag Kisten skal veere forsynet med mindst 2 handtag pa hver side med passende
styrke. Der kan endvidere vaere handtag i enderne.

Handtagene skal vaere udfgrt af tree, hamp, sisal eller andet naturmateriale even-
tuelt i kombination, og ma ikke veere overtrukket med PVC eller andet plastmate-
riale.

Fastggrelsen af handtag til kistens sider (og evt. ender) skal veere udfert med et
minimum af ubraendbart materiale (jern og metal). Anvendelse af brseddebolte
eller lignende af jern eller metal er ikke tilladt. For kister i overstgrrelse kan der
dispenseres fra denne bestemmelse.
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Udsmyk-
ning

Overfla-
debe-
handling

Lagskruer

Meerkning

Godken-
delse af
fabrikater

Uoverens-
stemmel-
ser

Ikrafttree-
delse

Safremt kisten er smykket med pasatte ornamenter eller lignende ma disse kun
indeholde treefibre eller andet naturmateriale. Udsmykningen mé& ikke indeholde
jern og metal, PVC, polystyren, plast eller andre kunstmaterialer af nogen art.

Maling og lakering af kisteoverfladen skal veere foretaget med maling/lak som
opfylder kravene i EU's miljgmeerke ("blomsten”). Den anvendte type ma ikke
indeholde tungmetaller.

Andre typer af overfladebehandling f. eks. laminater af plast eller andet kunstma-
teriale er ikke tilladt.

Der skal anvendes maling/lak, som ikke giver anledning til for hurtig anteendelse
ved indsaetning af kisten i ovnen. Anteendelsesperioden bgr veere mindst 25 sek.
ved en ovntemperatur pa 800 °C.

Benyttes lagskruer med pastgbte symboler af metal (jern, zink, bly o.l.) eller af
kunststof (plast o.l.), skal symbolerne kunne aftages uden brug af veerktgj, og
uden at kistelaget frigares.

Dette afsnit henvender sig til bedemaendene, som er ansvarlige for lukning af
kisten.

Alle kister, som leveres til breending pa danske krematorier skal udvendigt veere
preeget med et maerke, som identificerer fabrikant eller importgr. Det preegede
maerke kan veere et nummer eller tilsvarende bogstav med en hgjde pa mindst 8
mm. Ud over tallet eller bogstavet kan praegningen indeholde firmalogo.

Maerket skal vaere placeret diskret pa kistens hovedgavl lige under laget saledes
at det tydeligt kan fales og ses.

Danske Krematoriers Landsforening udarbejder og opdaterer liste over fabrikan-
ter/importgrer, hvis produkter overholder kravene i denne deklaration. Af listen vil
fremga den pageeldende fabrikants/importgrs nummer og bogstav.

Fabrikanter og importgrer kan fa tildelt godkendelsesnummer og bogstav ved at
indgd aftale med Danske Krematoriers Landsforening om at de kister de leverer
til breending pa danske krematorier overholder kravene i denne deklaration.
Aftaler vil blive indgéet ved seerskilt dokument.

Hvis et krematorium konstaterer uoverensstemmelser mellem de kister de mod-
tager og kistedeklarationen, skal der ske indberetning til Danske Krematoriers
Landsforening, som tager kontakt til kisteproducenten.

Denne deklaration traeder i kraft 1. august 2001 og er geeldende indtil der udgives
en ny.
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Bilag 4: Graf for EBK-temperatur over et kremeringsforlgb (eksempel)

[ SAAS Instrument A/S - Arhus Krematorium
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Grafen viser bl. a. temperaturen i EBK over to hele kremeringsforlgb (red graf og skala).

Ovnen er justeret til en minimumstemperatur i EBK pa 800 °C far indsatning af kisten, og under
kremeringen.

Det fremgar af grafbilledet, at EBK temperaturen hurtigt stiger til over 850 °C, og farst kommer ned
pa minimumstemperatur igen i ved slutningen af kremeringen.
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